ZGARNIACZ SSAWNO-RUROWY

NA OSADNIKI WTORNE RZr

PRZEZNACZENIE

Zgarniacz stuzy do zgarniania i odprowadzania osadu na skutek réznicy cisnienia hydrostatycznego. Miejsce

zastosowania: osadniki wtérne radialne z ptaskim dnem.

ELEMENTY ZGARNIACZA

1. Pomost z barierkg - pomost wraz z barierkag moze zosta¢ wykonany ze stopu aluminium, stali nierdzewne;j
lub stali niskostopowej zabezpieczonej antykorozyjnie. Pomost moze by¢ wykonany jako konstrukcja
blachowa, kratowa lub z profli ksztattowych.
2. Naped jazdy - naped obwodowy poruszajacy sie po zewnetrznej lub wewnetrznej pionowej Scianie
osadnika lub naped wdzka poruszajgcego sie po biezni osadnika.
3. Centralny wezet obrotowy:
¢ bezobstugowe, nie wymagajace smarowania tozysko, potgczone z kolumng centralng poprzez element
obrotowy,

e pierscieniowy odbierak pradu z ogrzewaniem w obudowie z tworzywa sztucznego, stopiern ochrony min.
IP 65,

e kolumna centralna ze stali nierdzewnej jako element naptywu sSciekdw i podparcia pomostu.

4. Odprowadzenie osadu dennego:
® ssawy roztozone rGwnomiernie na promieniu osadnika,

e obudowa ssaw odpowiednio uzebrowana by zapewni¢ maksymalng sztywnosc,
e przeptyw regulowany dfawikami indywidualnie dla kazdej ze ssaw,
e odptyw osadu poprzez centralng czes¢ osadnika

5. Zesp6t zgarniania i usuwania czesci ptywajacych - uktad srubowo-pompowy:

e system zgarniajacy sktadajacy sie z transportera slimakowego (Srubowego) oraz ptywajace;j
ssgco-ttoczacej instalacji odprowadzajacej zanieczyszczenia ptywajace,

¢ wykonanie materiatowe: minimum stal 1.4401 (z wyjatkiem napedu i pompy) i/lub odporne na dziatanie
Sciekdw tworzywa sztuczne,

* moc napedu max. 0,12 kW.

Instalacja elektryczna na pomoscie:

szafka sterownicza z tworzywa min. IP 56 na pomoscie,

zabezpieczenie zwarciowe i przeciwprzecigzeniowe napedow,

wytgcznik gtowny,

kaseta START- STOP przy wejsciu na pomost,

przetgcznik praca reczna - praca automatyczna,

zatgczenie napedu uktadu zbierania i odbioru flotatu: miejscowe reczne,
mozliwa sygnalizacja do sterowni (sygnaty beznapieciowe):

praca napedu jazdy,

awaria (sygnat zbiorczy),

wybdr rodzaju pracy: reczna lub automatyczna.
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PARAMETRY TECHNICZNE
URZADZENIA
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uktad srubowo-pompowy odprowadzania czesci ptywajgcych
lub innych do uzgodnienia
6 szafka sterownicza

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

1 szczotka koryta
2 szczotka biezni
3 deflektor centralny

<12 12<17 17<29 29<41 <41
Naped wézka (kW) 0,25 0,25 0,37 0,37 0,55
Naped szczotek (kW) ~0,37 ~0,37 ~0,37 ~0,37 ~0,37
Szerokos¢ kota (mm) 100 120 160 200 300
Predkos¢ jazdy (cm/s) ~3 ~3 ~3 ~3 ~3
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